
Ziel: • Vermeidung von Fehlbedienungen

Entwicklung eines 

Steuerungs- und 

Bediensystems für eine 2-

Fraktionen Sternsiebanlage

2-Fraktionen Sternsiebanlage

Ziel:

Umsetzung:

Ergebnis:

• Vermeidung von Fehlbedienungen

• Reduzierung des Dieselverbrauchs

• Teilautomatisierung des Maschinenbetriebs

• Entwicklung eines innovativen Bedienkonzeptes

• Entwicklung und Programmierung der Maschinen-

steuerung (inkl. Einbindung des Dieselmotors)

• Hardwareaufbau des Systems (inkl. Verkabelung und 

Funktionstests)

• Intelligente Maschinen- und Motorsteuerung

• Deutliche Kraftstoffeinsparung

• Dokumentation der Anlagenhistorie und verbesserte 

Diagnosemöglichkeit
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